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[ Fase 1 LAVORAZIONE CON PASTORIZZAZIONE
ase 1:

*Riemplimento caldaia Malgamatic Fase 2:
acqua di rele

sCarico late su Malgamatic
*Inizio riscaldamento caldsla

*Clrenlazione acqua calda per la
pastorizzaziane o fino al ragglungimenta
della temperalura desiderala

Fasa 3:

*Raffreddamentc con acqua direte
fino alla temperalura di coagulazions

*Coagulazione Fase 4;
*Manleniments acqua calda nella [ . ;f?agon: t;zgulil;:‘ua stamplera. e slero

caldala

LAVORAZIONE SENZA PASTORIZZAZIONE

Fasa 1:

*Rlempimanio caldsia Malgamalic
acqua di rele

L *Inlzio riscaldamenio caldala
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Fasae 3:

*Scarlco cagllala su stamplera e slero
au vasca soltostante

Fase 2:

*Carico latte su Msigamalic

*Circolazione acqua cakia fino al
raggiungimento defia temperdtura
deslderata

*Coagulazione




10 minuti 12 minuti

15 minuti 15 minuti

15 minuti
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